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Empresa

A JAGUALUM foi fundada em Setembro/2014; é uma empresa nova no
mercado de extrusdo de aluminio, a qual foi concebida para a fabricacdo de
perfis especiais, 0s quais a principio ndo possuiam grandes quantidades de
producdo. Com o passar do tempo foi diversificando sua linha de produtos e
agora produzimos boa parte dos produtos consumidos no mercado Brasileiro,
com énfase nos perfis diferenciados.

O Aluminio

Os perfis de Aluminio extrudados sédo utilizados em muitos produtos manufaturados,
como elemento base ou como componente, com o passar dos tempos edevido sua
grande abundancia do minério (Bauxita) na crosta terrestre, sua utilizacdo deve
aumentar vertiginosamente, pois é um produto de grande versatilidade, limpo e
principalmente reciclado indefinitivamente em sua totalidade mantendo a

mesma qualidade sempre.




Industna

A JAGUALUM, prima pela qualidade de seus produtos (perfis) e servicos
(mao de obra para producédo de perfis). Possuimos um grande conjunto
de ferramentais para as mais variadas aplicacoes:

Perfis Especiais;

Perfis Fotovoltaicos / Painel Solar (energias alternativas);

Perfis para Estufas Agricolas;

Perfis para linha moveleira como: puxadores, dobradicas, etc.;
Perfis para a construcéo Civil como: portas, janelas, box sanitario,
pia, etc.;

Perfis para linha Divisoria Sanitaria;

Perfis para feiras e exposicdes.

Em suma perfis de modo geral ou até onde sua imaginacéo alcancar, até
o limite maximo de diametro de 150 mm (o 6).

Nao pense duas vezes, conte conosco para uma parceria onde o beneficiado
nao é somente 0 nosso cliente, e sim o cliente de vocés, nossos
amigos.
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Fluxograma de obtencao do aluminio

e de produtos semiacabados
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A producéo industrial de aluminio e suas ligas é bastante recente.
Em 1882, este metal era, ainda, uma raridade admirada, com
producéo global de 2t. Em 1900, sua producéo mundial era de
7000t, alcancando a marca de 2 milhées de toneladas
em 1943 e chegando em 2012 com 50.000.000,00 de tone-
ladas

A bauxita é o minério do aluminio, presente em abundéancia na
face da Terra, representando cerca de 8% da crosta terrestre. O
processo Bayer, o mais usual para obtengéo do éxido de aluminio
da bauxita, utiliza hidréxido de aluminio da bauxita com
uma solugdo de soda a temperaturas elevadas. Separam-se os
residuos solidos, apés o resfriamento da suspenséo retira-se o
hidréxido de aluminio da solugdo (supersaturada por meio da
cristalizacéo) e devolve-se a solucéo de soda, apés a separacéo
do hidréxido cristalizado. O hidréxido obtido é transformado
termicamente para 6xido, isto &, alumina (Al203).

O processo Hall-Heroult é responséavel pela redugéo
deste o6xido para o metal, através da sua eletrdlise em
temperaturas de 950 a 980°C. A alumina é, entdo, dissolvida em
criolita fundida e, através do édnodo do sistema, da-se a
decomposicdo quimica do 6xido de aluminio, obtendo-se o
aluminio liquido em temperaturas elevadas. Resumindo, 4 kg de
bauxita produzem 2 kg de alumina que originam 1 kg de
aluminio.

Nesta etapa do processo, a adigdo de sucatas (muito
bem classificadas) é importante para resfriar o material,
adequando a temperatura de vazamento, bem como a adigdo dos
elementos de liga, em fungdo da composigéo quimica desejada,
seja na forma de tarugos para extruséo, seja de placas para
laminacéo, barras Properzi para trefilacéo ou lingotes para
fundicéo de pecas ou quaisquer outras finalidades.

A partir desse ponto, é possivel fazer uma distingéo entre ligas
fundidas, cujos produtos finais s@o obtidos através de
vazamentos e solidificagdo do metal liquido em um molde com a
forma da peca, e ligas trabalhdveis, nas quais os produtos sé@o
obtidos pela transformacéo mecénica de um semiacabado
(placa, tarugo, vergalhéo ou barra). A figura ao lado mostra o
fluxograma de obtencéo do aluminio e de produtos semi-
acabados.
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Propriedades Fisicas Tipicas

Liga Peso Médulo de | Médulo | Temperatura| Calor Coeficiente | Condutibilidade |[Condutibilidade
Especifico | Elasticidade de de Fusédo |Especifico de Térmica (25°) |Elétrica (ACS)%
(g/cm3) MPa Rigidez (°C) (0-100°C) | Expanséao (Cal./cm°C)
MPa (Cal'/g°C) Linear
(L°C)
1050 2,70 70000 26500 650-660 0,22 24x10-6 0,50 60,0
3003 2,73 70000 26500 640-655 0,22 23x10-6 0,38 43,0
5052 2,68 72000 27500 595-650 0,23 23x10-6 0,33 34,0
6005 2,71 70000 26500 580-650 0,22 24x10-6 0,37 40,0
6060 2,71 70000 26500 600-650 0,21 23x10-6 0,48 52,0
6061 2,71 70000 26500 580-650 0,22 24x10-6 0,37 40,0
6063 2,71 70000 26500 600-650 0,21 23x10-6 0,48 52,0
6082 2,71 70000 26500 555-650 0,21 24x10-6 0,44 45,5
6101 2,71 70000 26500 605-655 0,22 23x10-6 0,49 55,0
6261 2,71 70000 26000 570-655 0,22 23x10-6 0,44 47,0
6262 2,71 70000 26700 582-652 0,21 23x10-6 0,37 44,0
6351 2,71 70000 26500 555-650 0,21 24x10-6 0,44 45,5
6463 2,71 70000 26500 600-650 0,21 23x10-6 0,48 52,0
7075 2,80 73000 27500 475-630 0,23 24x10-6 0,29 30,0

Caracteristicas Especificas

Liga| Resisténcia | Anodizagdo | Anodizagdo |Solda|Solda|Usinagem |Deform.|Brasagem Outras
a corrosao Decorativa Protetora MIG | TIG Afrio

1050 A A A A A E A A

3003 A D B A A D A A

5052 A A A A A C A B

6005 A D A A A D B A

6060 A A A A A D B A

6061 A D A A A D B A

6063 A A A A A D B A

6082 A D A A A C C C

6101 A A A A A D B A

6261 A C A A A C C B

6262 B C A A A A C A

6351 A D A A A C C C

6463 A A A A A D B A

7075 C E B N N D B N Solda por resisténcia

Limites de Composigao Quimica (% em peso)

Liga Al Si Fe Cu Mn Mg Cr n Ti Outros
CADA | TOTAL
1050 | 99,50 | 0,25 | 0,40 | 0,05 [ 0,056 | 005 | - [ 0,05 [ 003 | 0,03 -
3008 | - B - |05 | 1.0 | - B - B B o
06 | 07 |020| 15 - - loto| - | o05]| 015
5052 B B B | 22 [o15 | - - B B zm
- lo2s 040|010 ]010] 28 [035|010]| - | 005]| 015
6005 | - | 06 | - B - o4 | - - N - - (7))
- 09 | 035|010 010 | 06 | 010|010 010 005]| 015
6005A | - 0,5 - - - 0,4 - - - - - :
- 09 035|030 |05 | 07 |03 |02 |o010][005]| 015 —
6060 - o3 [o10 ] - - o3| - - - - -
- |oeo |03 |010]010]060]005]010|010]| 005]| 015 L o
6061 - | o040 - |o1s - 0,8 | 0,04 - - - - x
- 08 | 07 |040|015] 12 | 035|025 | 015 005]| 015
6063 | - | 020 | - - ~ o045 | - B - - - m
- loeo 035|010 | 010/ 09 010010 |010]| 005]| 015
6082 - 0,7 - - 04 | 06 - - - - - q)
- 13 | 05 | 010 | 10 | 12 | 025|020 | 010 | 005 | 015
6261 - o4 | - Jo15] 10 [ 06 - - - - - -d
- 07 | 040|040 [035]| 12 | 025|020 |010][ 005]| 015
6262 - o4 [ - Jo15| - 08 004 | - - - -
- 08 | 07 |040 015 | 12 | 014 | 025|015 | 005 | 015 (7))
6351 - 0,7 - - | o040 [o040 | - - - - -
- 1,3 | 050 010 | 08 [08 | - |02 |02 | 005]| 015 ‘u
6463 - Jo3 | - Joos| - [o35 - oot - -
- loeo 015|020 |005|065] - |003]003]| 005]| 015 m
7075 - - 1,2 - 21 [ 018 ] 51 - - - u gl
040 | 050 | 20 [ 030 ) 29 [028| 61 [020 | 005 ]| 015 l
*Apresenta em sua composicdo Pb = 0.20-0.60 % e Bi = 0.20-0.60 % A

**Boro 0,05% Méaximo
***Apresenta em sua composi¢do Pb = 0.40-0.70% e Bi = 0.40-0.70%
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Propriedades Fisicas Tipicas

Liga Caracteristicas Aplicagées Tipicas

1050 Baixa resisténcia mecanica, alta resisténcia a corrosdo, boa Industria quimica, farmacéutica e alimenticia; utensilios domésticos. Refrigeragcéo
conformabilidade, fécil de soldar, apropriada para anodizagé@o (trocadores de calor em geral).
decorativa.

3003 Média resisténcia mecanica, alta resisténcia a corrosdo, boa Tubos para trocadores de calor (radiadores automotivos). Antenas.
conformabilidade, boa soldabilidade.

5052 | Boa resisténcia mecanica, alta resisténcia a corrosdo, boa VergalhGes para rebites, transportes e equipamentos.
conformabilidade.

6005A| Boa resisténcia mecanica, alta resisténcia a corrosdo, boa Rodas e accessorios de bicicletas esportivas e motocicletas, nautica e transporte
conformabilidade. e média usinabilidade. em geral.

6060 | Média resisténcia mecanica, alta resisténcia a corrosdo, boa Perfis para construgéo civil, caixilharia em geral, tubos de irrigagdo, moweis e
conformabilidade. iluminag&o.

6061 Boa resisténcia mecanica, boa resisténcia a corroséo, boa Estruturas, construgdo naval, veiculos e rebites. Industria moweleira.
conformabilidade. Média usinabilidade.

6063 | Apropriada para anodizagdo decorativa fosca. M0vweis e iluminagéo.

6101 | Alta condutividade elétrica, média resisténcia mecanica, boa Liga especial para fins elétricos e barramentos (estruturas).
resisténcia a corosao.

6261 Boa resisténcia mecanica, boa resisténcia a corrosdo, boa Carrocerias de eiculos, estruturas e equipamentos.
conformabilidade. Média usinabilidade.

6262 | 6tima usinabilidade, alta resisténcia mecanica, alta resisténcia a Pecgas usinadas em torno automatico. Excelente alternativa para o latéo de corte
corrosdo, apropriada_para_anodizagdo decorativa. livre.

6551 Boa resisténcia mecanica, alta resisténcia é corrosdo, boa Engenharia estrutural, construgdo de navios, veiculos e equipamentos. Pecas
conformabilidade,média usinabilidade. usinadas em tornos ndo automaticos. Forjamento a frio.

6463 | Média resisténcia mecanica, boa resisténcia a corrosdo, boa Painéis e frisos para eletrodomésticos, automoweis e armarios.
conformabilidade apropriada para anodizagéo decorativa de alto brilho.

7075 | Os mais altos valores de resisténcia mecéanica, média resisténcia a Pecas sujeitas aos mais altos esforgos mecanicos em industria aerondutica,
corros@o, boa forjabilidade e usinabilidade. militar, méaquinas e equipamentos. Moldes para injec&o de plastico.

Propriedades Mecanicas

Liga |Témpera Limite de Limite Limite de %de Dureza
Resisténcia a Conventional Resisténcia ao | Alongamento | Brinell
Tragido MPa de Escoamento |Cizalhamento(MPA)| em 50mm | 2,5/62,5
MPa
1050 0 95 (80) - (30) (62) 25 -
H14 85 (100) 70 (80) (72) - -
H18 110 (130) 90 (100) (76) - -
3003 0 130 (120) - - (76) 25 -
H12 115 (140) - - - - -
H14 140 (151) - - 97) - -
H16 165 - - - (103) - -
H18 185 - - - (110) - -
5052 0 220 (209) - - (123) 25 -
H32 215 (227) 160 (183) - - -
H34 233 (260) 180 (235) (144) - -
H36 255 - 200 (250) (165) - -
H38 270 - - - (165) - -
6005A T6F 260 (270) 215 (230) - 10 82
6060 0 130 (125) - - (76) 18 -
6061 0 150 - 110 - (82) 16 -
T4 180 (211) 110 (129) (165) 16 -
T6 260 (309) 240 (280) (206) 8 (102)
T6* 290 (351) 240 (332) - 10 (105)
T8 - (368) - (348) (100) - -
T89 370 - 325 - - - - o
6063 T4A 110 (145) 60 (79) (98) - - zm
6101 0 - (137) - (82) - - -
T6 200 (230) 172 (213) - - - /7]
6261 T4A 157 (186) 83 (108) - - - :
T4 181 (199) 98 (123) - - - -
T6C 229 (280) 199 (248) - 10 (90) e )
T6 260 (309) 240 (280) - 8 (102) x
6262 T6 260 - - - - 10 -
T9 360 (390) 330 (370) - 5 (111) m
6351 T4 220 (227) 130 (121) (152) 16 (64) Q)
T6 290 (315) 255 (288) (201) 8 (106)
6463 5 150 (219) 110 (189) (118) 8 66 'U
T6C 180 (226) 150 (197) (135) - -
™ 205 (235) 170 (213) - 8 - m
7075 0 275 - 165 - - - - ‘U
T6 560 (630) 495 (608) (329) - (150) m
Dados de tensao expressos na Unidade NEGAPASCAL (MPa) equivalentes a 1N/mm?2. A medida da unidade kgf/mm? é obtida dividindo-se o valor indicado por 9,807. 5
Para a conversdo de MPa em KSI divide-se por 6,894. Os valores sem parénteses sdo os minimos especificados, com excessao da empera 0 (recozido) onde
sdo indicadas as maximas propriedades resistentes. Os valores entre parénteses sdo os tipicos esperados. Todas as ligas podem ser fornecidas na témpera F, sem
garantia de propriedades mecanicas. Os valores minimos e tipicos mostrados referem- se aos produtos mais utilizados nas ligas/témperas indicadas. Diferentes A

espessuras de parede e/ou didmetros podem levar as alteragdes os minimos especificados e tipicos esperados. Para maiores informagdes consultar a area comercial.
*Témpera T6 para material trefilado com psso da calibragem.
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Extrusao

Para os produtos extrudados s&o adotadas as tolérancias contidas na noma ABNT
NBR 8116 - aluminio e suas ligas - que é baseada na ASTM (ANSIH35.2 -M).
Dadas as necessidades de constante atualizagdo da norma NBR 8116, devido
aos avancos das industrias produtoras de aluminio e as necessidades cada vez
maiores das industrias usudrias de perfis extrudados, os valores constantes
desta tabela estdo sujeitos a mudangas.
al - Neste trabalho, apresentamos apenas a tabela mais usual, sendo que informagdes
il' ¥ c"'“HI |7/ Sl | complementares poderao ser obtidas com nosso setor de industrial.

a: Frrr 1 A tabela apresenta as tolerancias padronizadas.
Quando nenhuma tolerancia é mostrada deve ser estabelecida de comum acordo
entre o comprador e fornecedor.

Cal2

Tolerancia na Seg¢ao Transversal

Tolerancias - para mais e para menos (mm) (C) (D)
Dimensdesdes do metal | Dimensé&es entre superficies metalicas
Dimens&o nominal onde 75%ou mais € metal (E) (F) | Desvio permissivel da dimens&o nominal quando
Todas as dimensdes | Espessuras de parede, Nas dimens6es medidas a uma distancia"A*“ da base da aba
exceto aquelas circundando um vazio 5ab 5a30 30260 60a 100 100a 50 50 a 200
Dimensao incluidas de 70mm ou mais (1)
Nominal (mm) nacoluna3 )
coluna
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Até 3,2 0,15 0,25 0,30 - - - -
322263 0,18 0,30 0,36 0,41 - - -
6,3a125 0,20 +10% 0,36 0,41 0,46 0,50 - -
12,5a20 0,23 da espessura 0,41 0,46 0,50 0,56 - -

20 a 25 0,25 especificada 0,46 0,50 0,56 0,64 0,76 -

25a40 0,30 0,54 0,58 0,66 0,76 0,88 -

40 a 50 0,36 0,60 0,66 0,78 0,92 1,05 1,25
50 a 100 0,60 Méaximo +- 1,50 0,86 0,96 1,20 1,45 1,70 2,05
100 a 150 0,86 Méximo +- 0,25 1,10 1,25 1,65 2,00 2,40 2,80
150 a 200 1,10 1,35 1,55 2,40 2,50 3,05 3,55
200 a 250 1,35 1,65 1,90 2,50 3,05 3,70 4,30

Vergalhdes, barras e perfis extrudados. Tolerancias na segéo transversal emnilimetros para mais ou para nenos. Essas tolerancias aplicamse a perfis extrudados exceto na
ténpera 0 (esta- do cozido) e ténpera F (cono fabricado). (A) Estas tolerancias-padrdo aplicamse a perfis comuns; podemser necessérias tolerancias mais anplas para
alguns perfis e podemser possiveis tolerancias mais estreitas para outros, dependendo do acordo prévio entre o conprador e o fornecedor. (B) As tolerancias para perfis
extrudados nas ligas e ténperas especiais devemser negociadas entre o conprador e o fornecedor (C) A tolerancia aplicavel a uma dinensao conposta de dois ou nais

conponentes é a soma das tolerincias das dimensOes conponentes, se todas etas foremindicadas. (D) Se una tolerancia dinensional especificada nao for sinétrica, entédo m
o valor da tolerancia-padrao a ser aplicado é aquele que seria aplicado a média das dinensdes néxima e minina pernissiveis pela tolerancia inicialnente especificada. m
Retilineariedade Torgdo 0
Diametro do menor | Espessur | Desvio (D) permissivel Dfémle‘“{ do '"e”_:" Desvio (Y) permissivel (graus) m
. . . P circulo circunscrito
circulo circunscrito | a minima por.metro de ! (mmy Pormetro de| Comprimento | Torgao :
(mm)? (mm) comprimento (mm) comprimento total maxima
Até 38, Até24 4, q,
3809 ¢ 0 Até 38,09 33 3x3xL (metros)| 7%
Ate 38,09 Acima24 10 Dc 38094760 6 16XL (metros)| 5% E
° Acimade 38,10 Qualquer 10 Acima de 76,20 08 0,8XL (metros)| 3%
» gl
Conprinento Angularidade
Diametro do Desvio permissivel em relagéo ao Diametro do Desvio permissivel em m
mgnorcm;ylo comprimento ngmmal (samgnteamals)(mm) menor circulo relag&o ao angulo nomial
circunscrito Comprimento Nominal (mm) . . ;
(mm)’ circunscrito (mm) (graus)4
Até3600 | 3661a9150 91551a 5250
Até 4,75 +2,0 ‘U
At6 76,9 32 64 95 o
+
76,20 € 203,19 48 79 11 De 4,762 19,04 15 U
Acima de 203,20 64 95 27 Acima de 19,05 +10 :
A m
Diametros $
Diametro Desvio permissivel do . * | Desvio permissivel do . h
Nominal (mm) |diametro médio +BB diametro em qualquer m
em relagdo ao diametro ponto
nominal (+mm) em relagéo ao didmetro [
nominal o
(+-mm)(") x
TUBOS EXTRUDADOS P
6,352 25,39 0,25 0,51
2540a50,79 0,30 0,64 A
50,802 0159 0,38 0,76
0160 a 52,39 0,64 127
52,40 a 203,19 0,89 190
203,20 a 253,99 1% 254
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Altura e Largura

DESVIO PERMISSIVEL DA ALTURA OULARGURA EM RELAGCAO A DINENSAO NOM INAL (+mm)

NOS CANTOS EM LADOS OPOSTOS(1)
| Tubos { Tubos
quadrados,
Espessura nominal ] ~ retangulares | —= = sextavados Tubos retangulares
da parede ! e quadrados ' e oitavados
(mm)
TUBOS EXTRUDADOS
12,7a19,5 0,30 0,51 A tolerancia para alargura é
19,06 a 25,40 0,36 0,51 o valor da tolerancia para um
25,41 a 50,80 0,46 063 dimensé&o igual a altura, e
50,81 a 101,60 063 0,89 inver-samente, mas ?m.
nenhum caso esta tolerancia
101,612126,70 0.89 114 é menor do que nos cantos(2)
126,71 a 152,40 1,14 1,40

(1) Nao aplicavel na témpera 0, tubos emrolos ou tubos cuja espessura da parede for inferior a 0,5mmou 2,5% do didmetro
extermo ou diametro da circunferéncia equivalente ( didmetro do circulo cuja circunferéncia mede o perimetro do tubo).

(2) Exemplo: Emum tubo retangular extrudado de 76,20x34,10mm a tolerancia da largura (76,20) é de +- 0,63mm e na
altura (38,10) é de +-0,89mm.

Espessura da Parede
TUBOS REDONDO EXTRUDADOS

Desvio permissivel da
espessura em qualquer
ponto emrelagao a
espessura Média
(excentricidade) (+-mm)

Desvio permissivel da
espessura média %
emrelagéo a espessura

Espessura | 5ming (+-mm)

nominal da
parede (mm)

DIAMETRO EXTERNO (mm)

Até 31,75 (31,752 76,19| 76,20 a 126,99 a‘;'g?ge
Ate 1,19 0,15 - - -

1,20a1,55 0,18 0,20 0,20 025 10% da espessura média da parede. 4
156a1,95 | 0,20 0,20 0,23 0,30 o
1962315 | 0,23 0,23 0,25 0,38 0
3162634 | 023 0,23 0,33 0,51 (7))
6352951 | 028 0,28 0,41 0,63 Maximo: 1,52 c
9,52 a 12,69 ; 0,38 0,53 0,89 ()]
12,70 2 19,04 y 0,51 0,71 1,14 Minimo: 0,25 E
S

TUBOS QUADRADOS, RETANGULARES, SEXTAVADOS E OITAVADOS - EXTRUDADOS Q
Desvio permissivel Desvio permissivel da
da espessura médiaAA+BB espessura em qualquer ()]
Espessura emrelacéo a . 2 A A B s| pontoem relagéq a lld
nominal da | €SPessura nominal espessura meédia
parede (mm) (+-mm) (excentricidade) (+-mm) f-'u
DIAMETRO DO CIRCULO CIRCUNSCRITO g
menor que 127,0 maior que 127,0 | menor que 127,0 maior que 127,0 “U
Até 1,19 0,13 0,20 0,13 . —
1202155 015 023 018 10% da espessura média da q)
1562195 018 025 0,25 parede. —
1,96 a 3,15 0,18 0,25 025 (@)
3,16 26,34 0,20 0,38 0,36 [—
6,35 a 9,51 0,28 0,51 0,63 Maximo: 1,52
9,52 a 12,69 0,36 0,76 0,76 A
12,70 a 19,04 0,63 1,02 1,02 Minimo: 0 25




Indice

Box Liso/Temperado 1

Contramarcos / Arremates 3

Diversos 4

Divisorias Sanitarias 6

Escadas 10
Estufa Agricola 11
Fachada / Pele de Vidro 12
Kit Pia 13
Lambris 14
Linha 25 15
Linha 30 19
Linha Integrado 22
Linha Moveleira 23
Perfis em“U” Abas Iguais 25
Portdoes e Grades 26
Régua de Pedreiro 27
Perfis Fotovoltaicos/Painel Solar 28
Stand 29
Toldos e Cobertura de Policarbonato 30
Tubo Quadrado Para Mala 31
Tubo Redondo/Retangular 32
Venezianas / Palhetas 33

T
b S
()
o
)

o
0
a

=
P S
o
e
)

=

s

e
A




¢ JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

54,6
53,2

1 2|

LEGP90068
LEGP90069

9
12
7.8
(4]
g ©
2 0|
\L‘ 14 (M A
LEGP90130 LEGP90131 LEGP90145
8,9
-
18
4 A Q
N
o =
o
8 | ‘ 10,9
11,5 7,55 , 28,2

LEGP90291 LEGP90292 LEGP90129

D) Box Liso/Temperado




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

\
49,8 .
. \)l 14,3
8 3
M)
A "l m
8,8 Zi|
23,4 IL’_
LEGP90144 LEGP90143
43,9 | 165
- | ‘/:t ]_
b ©
5 %
\q =
8,9 53
20,9
LEGP90294 LEGP90297
11,6 . 88 _
=
12,9 o
L [T °
©
67
I 33,55 |
LEGP90293 LEGP90142
J

O
T
©
b
)
Q
£
()
=
~~
o
2
-
X
O
(a8
A




EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

& JAGUALUM

12

— 1

1L/

LEGP90171

12,3

19,4

12

[

ﬂ

H

37

LEGP90197

13,29

1

29,1 || 12,1 |
47 |

LEGP90196

(7]
)
)
(4v]
£
v
p S
p S
<
~
(7]
o
O
p
(4]
£
©
P S
i
-
o
@)
A




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

\
i 60 |
‘QL__I )
3
M o)
) ‘ 30
10,79
LEGP90187 LEGP90188
42 o 59 -
| |
- —— — I
mf
|
S
2,49 =
| [ — _
22 || | 25,2 | || 22 | 76 |
LEGP90208
LEGP90209
25
22—
R
g

21

26,75

LEGP90210

»
(@)
»
P S
)

=
0
A




& JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

26

50

42

57

| [—57

LS =)

LEGP90213

15,8

]

22,8

32

LEGP90202

71

42,4

HE
N
112

58

LEGP90212

45
, 26,4 ,

0

8

22| | 28,2 | 1] 22

LEGP90214

(7))
(o)
(7))
-
(3
2
|
A




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

80

60,2

65,2

al
¢ .
\\ 9,-
1 (
10,5
LEGP90051
80
el
/ 1
N
)

30,1

LEGP90277

120

60

40

=

\

b

\
J

30

| |

|0 |

LEGP90343

(7))
©
-y
} S
\©
)
-yt
c
(V]
(Vg
(7))
©
-t
}
o
(7))
=
>
e
o
A




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

o |
13 13
3 3
hY (s}
3 \\ 8 \\ R
N J
20
L e =]
54 54
LEGP90080 LEGP90081
mL
13,6
2
R 2
o K 3 S
R 3

54 54

LEGP90147 LEGP90146

36,75 32,25

|
C N | “FQ

®

216,5

LEGP90203 LEGP90204

21,75
24,75

216,5

(7]
o
- gt
}
'O
)
- gt
c
(4]
(V)
(7]
©
-y
} S
O
(7]
=
2
o
A




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

49,6 69,6

49,6

/. 7 N\

\K

40,2

40,2
10,2

60,2
60,2

LEGP90185

LEGP90241

89,6

\

c————— 71 ™
il
2
W H |
2
| 105 |
LEGP90281 LEGP90138

(7]
(4v]
]
P S
\©
et
- gt
-
(4]
(V)
n
(4v]
gt
p
o
n
gt
>
=gt
o
A




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

\
10,4 8,7
R —— * ——
11
-
Q
Q N
= N
Q
N
o~
LEGP90052 LEGP90186 LEGP90276
67
m
J
N
s}
ll')_ ['e}
g
I 46,6 |
50
LEGP90074
n
(4]
50 :
\(©
at =
] ] (4v)
(Vg
N
(4]
S -
(7))
- gt
>
-t
LEGP90072 Q
J




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

25,55 . 34 .
22 | |
1 ; l._ _J N\
221,3
wn
S 8
218,7 Y
21,8 —L
LEGP90066 59
LEGP90067
77
M
- N
M
20

LEGP90140

40

va

22,5

.

LEGP90141

”
3]
ye]
(]
O
”
(%

A

=
o




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

\
12,6
a
) 2
N
™ ——) -
N
38,98
59
\ \
<+ - w0 Q| —
N v 2[ ) N
| 13,21 J| 13,2 || 13,21 | /
LEGP90306 /
37,95
8,3 (4]
(o)
=\
~— I m - o
i = (o))
) | 31 | <
12,5 (1]
L~ =
LEGP90308 LEGP90309 -
i)
(V)]
il
J

=
129




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

75 , .

13,1
42,5

60

14
[ A
!

44,3
N
&
LEGP90230
S 2l_—Jo o) |
75 s
| |
C—20J))¢
©
13 13
- J Lo}
) 3
Lz
28,5 18
LEGP90229 A S——
L7 |
18 28,5

O
p .
40 '9
' — B
25 . o
e J :
ln_ g ? 2. m
8 | 30,8 | " T)
(o W
M s J | ~
26,75 s | o
f
L
(9
)
4

A

J

=
(\V)




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

21,3
1
U _ U

13,8
LEGP90070




& JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

~
i 108 ’:[
72]
N
b S
Q
£
«
—
A
J

=
NN




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

15,5

|
]

71 .
66 1|

7,4

LEGP90225 =

11,6 | 27,6 | 11,6

LEGP90168

13,7
U—

a

Y

65,8

71

41,42 |

LEGP90170
LEGP90123

a—r

) 27.6 ) 11,6
|j|%
]: ! 66 !C’_-

71
LEGP90169

47

13,29

tn
N
o
<
£
-

A

=
(07]




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

31,2

17,6

30,7

e 20— 1|

LEGP90124

424

33
ZLEel

[Tﬂ }

0
~
)

LEGP90125

22

13,8
—

J

25

|

14,8

—
L

51

G

LEGP90166

LEGP90246

25

22,8
E—

53

I 17,4 o

LEGP90200

T i
24 |
|6.55]

'8¢

tn
N
o
<
£
-

A

=
(o)}




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

20

—
4,7
1
B
17,2 b 11
3
: ‘/%)/1 :
E % iy ¥
15 - - 1
20 T 17,5 — LA
25 25
LEGP90167 LEGP90201 LEGP90228
I 100
e
N
N ¥ &
"g.' ~
(29
| o5 |
LEGP90199
11,6 ) 27,6 ) ) 26,8 ) ) 27,6 ) 11,6
! I || | | L
]

LEGP90227

tn
N
o
<
=
-

A

=
N




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

57
33

25
13,4

17,2

33

I 65

LEGP90162

63,8

13,4

A
17,2
30
25,4
137

“ =

65

- | 75

12

LEGP90163

LEGP90164

53,8

13,6

LEGP90165

tn
N
o
<
=
-

A

=
(00]




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

, 59,6
| 15,5
. U N EE S
————f )
S q 8
3
[ 1 o
i
LEGP90175
PN U__4
23
. 100
I( 32
LEGP90224
's) wn
3 8
4,5
M = ‘1—|
85 |
LEGP90245 | 263
C L Lb d
_ J
[w) [+ 0)
N W
15,5 4,5
— g\ n fe_ 9]
( | 41,3 |
. g
8 5 LEGP90244
w_
g]:
¥
‘ 23
87
LEGP90222
.

o
M
©
L
=
~
A

=
O




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

86,5

32

23

15,6

100

32

38,3

LEGP90221

LEGP90173

64

3]
SRS ;
- o)
16 32 |
LEGP90218
15,5
_
S
S
m
23,2 -

32

LEGP90195

o
)
o
<
£
-

A

n
o




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

\
I 90,2 | | 38,6 | -
146,8
91 ,
(N 2J U “]
o IR =
3, 2,5
m Sl n __Jtj)
| O 100 |
, 355
B
[
51 21
| | a7
Lﬂ U U \)i[ o
R & - )
2,5
I ) &~
JL_n nJL rqq I
30
I 60 | (@)
p
(4]
-
c
gt
p—
A
\_ J

N
[T




& JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

25,4

22

140

1

) G {O) W [

16

13,4

140

) Linha Integrado

N
(\V)



AP

R N\

) >

st

S 5
<“

" JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

+

~
=l 17.5
— =
% ﬁ ?
182 | 153 |
20,3 17,5
20 _
(4]
} -
3 T
"l e 3 3 v
3 o
()]
>
B =
.Lﬂ 18,5 o \_LJ — (4]
-
=
-
p—
A
J

N
(0]




o & JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

20

()
14

LEGP90161

LU
14

25,45

25,45

Tc———— )

LEGP90035

23,8

54,5

LEGP90040

25

34

54

LN
|

|§'_§| 19,6 ".3;8;' g._‘!i
T/l [\ /1
I 47,5 | |
LEGP90041

LEGP90132

®
=
A
v
>
o
>3
®
L
=
_
A

N
i




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

6

U M
L 1a | L s |

LEGP90057

LEGP90058

2
5
3

2
72]
B

Q

<

=
£
o
72]

T
b S
o
A

A

N
wn




& JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

~
50,8
% 1,5
(72}
()
O
©
b S
O
v
(7]
()
0
)
b S
O
A
A
/

n
(o)}




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

\
50,8
23,75 N 23,75
A
N
50,8

:f 1,5

N
(@)
b S
= gl
()
b S
©
()
(a8
()
g
«
=)
(@)
‘O
(2 <

J

N
N




JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

N
41
19,6
D|\J N
8 <
25
33,2
10,7
—
5 (4]
- —
(Vg
o]
— z
c
gt
(1]
A
213,7 E
(M16) 8
] | (- }_] gl
L] S
M- ]: Y(J | <.‘j? o
o ] R A AT S S >
(o)
L L
) &
| —
LEGP90314 &)
A
J

(\})
(02]



174,6

35,8

L
:
=

LEGP90025

40

28,7

103
40
4,5
M

LEGP90026
40

D d

{7
:ISED " ) D ;SP

35,8

_ : OR( 3
| A N

4,5

16

LEGP90024

LEGP90104




¢> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFIL DE ALUMINO

6,2
1

: u
11

LEGP90061

‘ 50
. E
33| | L ]33

LEGP90062

LEGP90063

O
ot
(4v]
c
O
o)
} S
(4v]
O
[
A
()
o)
©
} -
-
et
} -
Q
0
O
@)
()
n
O
E
O
[_
A

()
o




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

12,8
11,1
D

LEGP90056

17,8

LEGP90114

13,6
11,8

86

9
o

LEGP90134

L
T
>3
.
b S
@
A
0
T
@
b S
T
T
3
O
o
5
-
A

W
=




> JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

5

2139
210,2

1,4

l o
[+4]
3]

LEGP90049

228,6

219,05

LEGP90059

LEGP90060

.

50,8

25,4

1,5

LEGP90172

p
L
-}
(@)
c
(4v]
et
)]
(a'd
~
O
©
-
o
T
)]
(a'd
o
E
[_
A

(]
[\




& JAGUALUM

EXTRUSAO DE PERFiL DE ALUMINO

10,29

LEGP90098

! g |
LEGP90099

t f\g
(@)
N

| 74,4

LEGP90100

(7]
©
et
()
<
©
A
~~
n
(4v]
c
<
N
()]
-
L
>
A

W
(0}




www.jagualum.com.br




